Zatgcznik nr 4
do wytycznych w zakresie planow i programow studiow podyplomowych
oraz kursow doksztatcajqgcych
Politechnika Opolska
Wydziat Inzynierii
Produkcji i Logistyki

Karta Opisu Przedmiotu

S{It“d'alpol dylp'lom.o""e)* LEAN SIX SIGMA EXPERT
Nazwa przedmiotu Przeplyw strumienia wartosci oraz poziomowanie produkcji
Subject Title Value stream flow and production leveling
Semestr ECTS (pkt.) Tryb zaliczenia przedmiotu Kod przedmiotu
I 2 Egzamin pisemny LSSEpO07
1. |Posiada znajomosé koncepcji i podstawowych zatozen Lean i Six Sigma.
Wiedza > Wie na czym polega zarzgdzanie wizualne, podstawy zarzgdzania procesami,
Wvmaagania " |wartos¢ dodana i niedodana w procesie
wgt ge W 1. |Potrafi zidentyfikowa¢ przyktadowy proces
ePr .. , . Potrafi wskaza¢ w procesie co stanowi strate, a co bedzie stanowi¢ warto$¢
zakresie Umiejetnosci 2. dodan
przedmiotu _&1 - —— —
3. |Potrafi wskaza¢ dane potrzebne do okreslenia kondycji procesu
Kompetencje 1. |Wykazuje samodzielnos¢ w poszukiwaniu niezbednych informaciji do
spoteczne Zmapowania procesu

Cele przedmiotu: Celem przedmiotu jest zdobycie podstawowej wiedzy oraz umiejetno$ci w mapowaniu strumienia
wartosci oraz optymalizacji przeptywu w procesie

Program przedmiotu

F s Liczba godzin zaje¢ w Prowadzacy zajecia

orma zajec¢ . A .
semestrze (tytul/stopien naukowy, imie i nazwisko)

Wyktad 4

Cwiczenia 8

Laboratorium

Projekt

Seminarium

Tresci ksztalcenia

Wykiad Sposéb realizacji Wyktad audytoryjny, prezentacja multimedialna, dyskusja i zadania
moderowane

Lp. Tematyka zajeé¢ Liczba godzin

1. Podstawy mapowania proceséw. Przyktadowe narzedzia. 1

2. Strumien wartosci, przeptyw jednej sztuki oraz system ssacy. 1

3. Omoéwienie systemow Kanban oraz Supermarket. 1

4. Zasady tworzenia map procesow. 1
Liczba godzin zaje¢ w semestrze 4

Cwiczenia Sposéb realizacji |Praca w grupie, studium przypadku

Lp. Tematyka zajeé¢ Liczba godzin

1. Mapowanie procesow w grupach - studium przypadku. 4

2. Techniki balansowania linii produkcyjnych. 2

3. Poziomowanie produkcji. 2
Liczba godzin zaje¢ w semestrze 8

OQniesienie do Formy o
Efekty uczenia sig dla przedmiotu - po zakonczonym cyklu ksztalcenia e‘;éle(rtuéalkgzvzfnr;a regliialcaji é\;v e'\;'j;?gx \l/lv:zrzmag;
sie T
1 ggazisrlcj)sgmzrpkgjfcia: przeptyw jednej sztuki, kanban P W05 W C AO
Wiedza 2. |Zna podstawy poziomowania produkciji. P_WO05 wcC AO
3 Posiada wiedze z zakresq ngr;edzi do mgpqwania P W06 W e AO
procesu oraz balansowania linii produkcyjnej.

Umiejetnosci | 1. |Potrafi stworzy¢ podstawowg mape procesu. P_UO05 C (0]




2. |Potrafi wskaza¢ strumien wartosci. P_UO05 o)
3 Potrafi wgkazag jak wprowadzm na stanowisku P_U05 o
przeptyw jednej sztuki.
) Przedstawia zebrane wnioski z przeprowadzonych
Kompetencije | 1 obserwagiji. P_K05 wce ©
spoleczne 2. |Potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb procesowy. P_K02 C @]

Metody weryfikacji efektow uczenia sie:

A-egzamin pisemny, B-egzamin ustny, C-zaliczenie pisemne, D-zaliczenie ustne, E-na podstawie ocen czastkowych z
odpowiedzi ustnych, F-na podstawie ocen czastkowych z odpowiedzi pisemnych, G-praca kontrolna, H-ocena ze sprawozdan,
l-ocena z przebiegu ¢éwiczen, J-ocena z przygotowania do ¢wiczen, K-ocena z przebiegu realizacji projektu, L-ocena pisemnej
realizacji projektu, M-ocena z obrony projektu, N-ocena formy prezentacji, O-obserwacja aktywnosci na zajeciach, P-ocena
tresci prezentacji, R-obserwacja systematycznosci,

Metody dydaktyczne:

Wykitad audytoryjny, prezentacja multimedialna, dyskusja i zadania moderowane, studium przypadku.
Cwiczenia: Praca w grupie, studium przypadku.

Forma.i warunki zaliczenia przedmiotu:

Wyktad: egzamin pisemny, ocena aktywnosci podczas dyskusji i zadan moderowanych.
Cwiczenia: ocena aktywnosci studentéw na ¢éwiczeniach podczas realizowanych zadan w grupach
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* niewlasciwe przekresli¢




