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Subject Title

Statistical process control

Semestr

ECTS (pkt.) Tryb zaliczenia przedmiotu Kod przedmiotu

2 EGZAMIN PISEMNY LSSEp17

Wymagania

Wiedza

Posiada podstawowg wiedze z zakresu statystyki i graficznej prezentaciji
danych.

Posiada wiedze z zakresu analizy danych.

Posiada wiedze z zakresu zarzadzania jakos$cig. Zna siedem zasad
zarzadzania jakoscig.

Zna metodologie DMAIC.

wstepne w
zakresie
przedmiotu

Umiejetnosci

Potrafi gromadzi¢ dane dotyczace realizowanych proceséw produkcyjnych,
ustugowych, biznesowych.

Potrafi prezentowaé¢ dane procesowe na wykresach i schematach.

Potrafi formutowac¢ i rozwigzywac problemy w procesach, ktére podlegajg
doskonaleniu.

Kompetencje
spoteczne

Potrafi mysle¢ procesowo. Interpretuje drzewo CTQ oraz SIPOC.

A e R A e E o I R A I o

Jest samodzielny w procesie gromadzenia danych o procesie. Jest
zainteresowany doskonaleniem i sterowaniem procesem.

Cele przedmiotu: przekazanie wiedzy dotyczgcej zasad i metod statystycznego sterowania procesem, bedacego
czescig cyklu DMAIC. Przygotowanie do realizacji projektéw Lean Six Sigma.

Program przedmiotu

Forma zajeé Liczba godzin zaje¢ w _I’rf)wadzqcy z_aje.ci_a _
semestrze (tytut/stopien naukowy, imie i nazwisko)

Wyktad 8

Cwiczenia

Laboratorium 8

Projekt

Seminarium

Tresci ksztalcenia
Wyktad Sposob realizaciji ‘ Wyktad audytoryjny, prezentacja multimedialna.
Lp. Tematyka zajeé¢ Ig_gc dzzbiﬁ
1 U!'niejs’cc_)wienie pomiaru w cyklu DMA_IC. Rodzaj_e danych pomiarowych. Podstawowe 1
wielko$ci statystyczne. Miary tendencji centralne;.

2. |Cwiczenie testu zmiennosci - przyktad z kartkami. 0,5
3. |Dane reprezentatywne. Rozktad procesu. Zmiennos$¢ procesu. 15
4. |Wykresy — graficzna prezentacja danych procesowych. 1
5. |Okreslanie zdolnosci aktualnej i dlugoterminowej procesu. 2
6. |[Wykreslanie karty kontrolnej, jako obrazu zachowania sie procesu. 2

Liczba godzin zaje¢ w semestrze 8
Lp. Tematyka zajec ;';dzgi
1. |Statystyki opisowe. Analiza graficzna danych o procesie. 1
2. |Karty kontrolne dla cech alternatywnych. 1
3. |Karty kontrolne dla cech liczbowych. 2




4. |Analiza rozktadu danych. Dopasowanie procesu. 2
5. |Analiza zdolnosci procesu 6 sigma. 2
Liczba godzin zaje¢ w semestrze 8
Odniesienie do Metody
; kierunkowych Formy weryfikacji
Efekty uczenia sie dla przedmiotu - po zakonczonym cyklu ksztatcenia efektow realizacji ofoktow
uczenia sie W, C,L, P, S) uczenia sie
1 Po_S|_ada vwed_zc—; w ;akre3|e cyklu DMAIC oraz P W07 W A
umiejscowienia w nim fazy sterowania procesem.
. Wie, jak dobra¢ odpowiednie metody do sterowania
3 Zna i rozumie zasady statystycznego sterowania P W08 WL AOI
procesem w cyklu DMAIC.
1 Potrafi realizowaé samok'sztaicenle w obszarze P U03 W ol
statystycznego sterowania procesem.
Potrafi samodzielnie pozyska¢ informacje z literatury
2. |oraz innych zrédet na temat statystycznego sterowania P_U0O4 L Ol
procesem.
Umiejetnosci 3 zPrfr)]tiraar? sterowa¢ procesem w sytuacjach zaktocen i P_U05 L ol
4 Potr_afl dobieraé wiasc!we narzedzia statystyczne i P_U07 L ol
graficzne do sterowania procesem.
5 Potrafi sa_mod2|eln|e gromadzi¢ dane niezbedne do P_U0S L ol
sterowania procesem.
Rozumie potrzebe ciggtego podnoszenia swoich
1. |kwalifikacji w celu osiggania skutecznosci w sterowaniu P_KO01 WL Ol
procesem.
5 Mysli i dz@ra w spospb procesowy poc_icz_as sterowar_wla P _KO2 WL ol
procesami produkcyjnymi, ustugowymi, biznesowymi.
Kompetencje | 3. Jest sam9d2|elny w pozyskiwaniu danych do P K03 WL ol
sterowania procesem.
spoteczne - — :
Prezentuje wlasne opinie na temat sterowania
4. |procesem i dzieli sie wiedzg o procesie z zespotem P_KO05 WL Ol
doskonalgcym.
Krytycznie podchodzi do posiadanej wiedzy na temat
5. |procesu i dopuszcza mozliwosé zasiegania opinii P_K10 WL ol
ekspertéw w tej dziedzinie.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie:

A-egzamin pisemny, B-egzamin ustny, C-zaliczenie pisemne, D-zaliczenie ustne, E-na podstawie ocen czastkowych z
odpowiedzi ustnych, F-na podstawie ocen czastkowych z odpowiedzi pisemnych, G-praca kontrolna, H-ocena ze
sprawozdan, l-ocena z przebiegu ¢wiczen, J-ocena z przygotowania do ¢wiczen, K-ocena z przebiegu realizacji projektu,
L-ocena pisemnej realizacji projektu, M-ocena z obrony projektu, N-ocena formy prezentacji, O-obserwacja aktywnosci
na zajeciach, P-ocena tresci prezentacji, R-obserwacja systematycznosci,

Metody dydaktyczne:

Wyktad: wyktad audytoryjny z wykorzystaniem prezentacji multimedialnej. Dyskusja, studium przypadku.
Laboratorium: éwiczenia praktyczne z wykorzystaniem pakietu Statistica.

Forma i warunki zaliczenia przedmiotu:
Wyktad: egzamin pisemny.
Laboratorium: obserwacja aktywnosci na zajeciach, ocena z przebiegu ¢wiczeh.

Literatura podstawowa:

[1] Doskonalenie procesow produkcyjnych z wykorzystaniem analizy danych. Materiat z seminarium. Statsoft,
Krakoéw, 2013.

[2] Satacinski T.: SPC - statystyczne sterowanie procesami produkcji. Oficyna Wydawnicza Politechniki
warszawskiej, Warszawa, 2016.

[3] Hamrol A., Mantura W.: Zarzgdzanie jakoscig. Teoria i praktyka. PWN, Warszawa, (hajnowsze wydanie).

[4] Hamrol A.: Zarzadzanie i inzynieria jakosci. PWN, Warszawa, 2021.

(5] Hamrol A.: Strategie i praktyki sprawnego dziatania. Lean, Six Sigma i inne. PWN, Warszawa, 2018.
[6] Greber T.: Statystyczne sterowanie procesami — doskonalenie jakosci z pakietem Statistica. Statsoft, Krakow,
2000.

Literatura uzupetniajaca:

[1] Myszewski J.M.: Zarzadzanie zmiennoscig. Systemowe spojrzenie na metody statystyczne w zarzgdzaniu
jakoscig. Orgmasz, Warszawa, (najnowsze wydanie).




